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1 Praambel

Dieses Merkblatt wurde auf Basis des TKB-Merkblattes 4, Stand August 2016 mit
freundlicher Unterstutzung und Genehmigung der TKB erstellt. Unter www.klebstoffe.com
sind weitere Merkblatter und Publikationen verflgbar.

2 Einleitung

Dieses Merkblatt gibt Hinweise zur Auswahl von Verlegewerkstoffen zur Klebung von
Linoleumbodenbelagen. Es enthalt Informationen zu den  verschiedenen
Linoleumbelagarten klassifiziert nach den entsprechenden européaischen Normen. Bei der
Verlegung von Linoleumbodenbelagen sind belagspezifische Eigenschaften zu beachten.
Linoleumbodenbelage sind in Form von Bahnen und Platten/Planken auf dem Markt
erhaltlich und werden bei der Verlegung vollflachig geklebt.

Im Merkblatt nicht betrachtet wird die Klebung von Linoleumbodenbeldgen auf
Sonderkonstruktionen, wie z.B. Sportbodenkonstruktionen, Industrieb6den, das Kleben von
Linoleum mit Korkment oder Schaumrticken sowie die leitfahige Klebung.

Linoleumbeléage bestehen Uberwiegend aus nachwachsenden Rohstoffen, wie oxidiertem
Lein6l, Harz, Kork- und/oder Holzmehl, die nach entsprechender Durchmischung im
Kalanderverfahren auf einen Trager aufgepresst werden. Die so hergestellten Bahnen reifen
in beheizten Trockenkammern, bis die jeweiligen normativen Anforderungen erfillt sind.
Linoleumbeléage zeigen einige charakteristische Materialeigenschaften, die beim Verlegen
zu bericksichtigen sind.

Linoleumbelage konnen wahrend der Verlegung/Klebung auf Feuchtigkeit aus Luft,
Untergrund oder Klebstoff mit Dimensionsdnderungen reagieren.

Allgemeingultiger Hinweis:

Im Streiflicht erkennbare Eindriicke durch hohe Punktlasten lassen sich bei elastischen
Bodenbelagen nicht ganz ausschlie3en. Sie kdnnen jedoch durch die Klebstoffauswahl, die
Auftragsmenge des Klebstoffs (Auswahl der richtigen TKB-Zahnleiste) eine
ordnungsgemalfRe Verarbeitung und nicht zuletzt durch die Auswahl geeigneter Stuhl- und
Mobelgleiter (moglichst grol3e und plan ebene Aufstandsflache, keine scharfen Kanten)
bzw. Rollen (Typ W nach ONORM EN 12529) minimiert werden. Dazu gehdrt auch die auf
den Bodenaufbau abgestimmte Nutzung.
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3  Klassifizierung der Linoleum-Bodenbelage

3.1 ONORM EN ISO 24011 Elastische Bodenbelage - Spezifikation fir
Linoleum mit und ohne Muster

3.2 ONORM EN 687 Elastische Bodenbelage - Spezifikation fur Linoleum mit
und ohne Muster mit Korkmentricken

3.3 ONORM EN 686 Elastische Bodenbelage - Spezifikation fur Linoleum mit
und ohne Muster mit Schaumricken

3.4 ONORM EN 688 Elastische Bodenbelage - Spezifikation fiir Korklinoleum

4  Klebstoffe fur Linoleumbodenbelage

Die Klebstofftypen werden beziglich ihrer Zusammensetzung, ihrer Verarbeitungsweise,
ihres Abbindeverhaltens und ihrer Anforderungen an den Untergrund charakterisiert.

4.1 Klebstofftypen

Bevorzugt zu verwenden sind I6semittelfreie, sehr emissionsarme Klebstoffe mit EMICODE
EC1 bzw. EC1PtYS, Es sind nur Klebstoffe zu verwenden, die vom Hersteller fir
Linoleumbodenbelage freigegeben sind. Die Hinweise zur jeweils erforderlichen
Auftragsmenge und zur zugehorigen TKB-Spachtelzahnung sind genau zu beachten.

Linoleumbodenbelage werden vorzugsweise mit Dispersionsklebstoffen im einseitigen
Auftrag (Einseitklebstoffe) geklebt. Daneben werden auch Kontaktklebstoffe oder
Trockenklebstoffe (z.B. bei Sockelausbildungen), 2-K-Dispersion-Zement-Klebstoffe bzw.
Reaktionsharzklebstoffe (z.B. auf nicht saugfahigen Untergrinden oder bei hohen
Verkehrslasten) eingesetzt.

4.1.1 Dispersionsklebstoffe

Dispersionsklebstoffe bestehen aus in Wasser dispergierten (fein verteilten) organischen
Bindemitteln, anorganischen Fiillstoffen und Additiven. Die Abbindung erfolgt rein
physikalisch  durch  Verdunsten des Wassers. Das Abbindeverhalten von
Dispersionsklebstoffen wird wesentlich durch die raumklimatischen Bedingungen sowie die
Saugfahigkeit des Untergrundes beeinflusst. Hohe Temperaturen und/oder niedrige
Luftfeuchten beschleunigen, niedrige Temperaturen und/oder hohe Luftfeuchten verzégern
die Abbindung.

Zur Klebung von Linoleumbodenbelagen werden ausschlieBlich Dispersionsklebstoffe im
Nassbettverfahren verwendet. Dafir ist ein saugfahiger Untergrund erforderlich (FCIO-
Merkblatter 8 und 9 beachten). Sie werden mit der vorgeschriebenen TKB-Zahnspachtel auf
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den vorbereiteten Untergrund aufgetragen. Dispersionsklebstoffe haben eine begrenzte
Einlegezeit (= offene Zeit), innerhalb derer der Linoleumbelag in den Klebstoff einzulegen
ist. Uberschreitungen der Einlegezeit fiilhren zu unzureichender Benetzung und somit
unzureichend festen Klebeverbindungen (z.B. Hohlstellen).

4.1.2 Kontaktklebstoffe

Dispersionskontaktklebstoffe bestehen Uberwiegend aus Dispersionen von Natur- oder
Synthesekautschuken mit anorganischen Fullstoffen und Additiven.

Kontaktklebstoffe lassen sich nur im Kontaktklebeverfahren verarbeiten. Sie werden
beidseitig, d.h. sowohl auf den vorbereiteten Untergrund als auch auf den Belagsriicken
aufgetragen und vor dem Einlegen ausreichend lange abgeluftet. Sie kommen tberwiegend
bei kleinflachigen Verlegungen wie der Klebung von Sockelleisten und der Belegung von
Treppen zum Einsatz.

4.1.3 Silan-Klebstoffe

Reaktionsharzklebstoffe auf Basis silanterminierter Polymere bestehen aus einem
chemisch reaktionsfahigen organischen Bindemittel, anorganischen Fullstoffen und
Additiven.

Diese Produkte werden im gebrauchsfertigen Zustand (1-komponentig) angeboten und
binden durch chemische Reaktion des Bindemittels mit Umgebungsfeuchtigkeit (Wasser)
ab. Dieser Vorgang beginnt unmittelbar nach dem Offnen des Gebindes und setzt sich nach
dem Auftrag bis zur vollstandigen Erhartung fort. Das Abbindeverhalten héngt deshalb
maf3geblich vom Wassergehalt bzw. der Feuchte des Untergrundes sowie den klimatischen
Bedingungen im Raum ab. Weiter wird die Aush&rtungsgeschwindigkeit aller weichen
Reaktionsharzklebstoffe wesentlich durch die Materialtemperaturen (Klebstoff, Untergrund,
Belag) beeinflusst.

Silan-Klebstoffe werden mit einer geeigneten TKB-Spachtelzahnspachtel nur auf den
Untergrund aufgetragen. Der Belag wird unter Beachtung der jeweils vorgeschriebenen
Einlegezeit in das noch gut benetzende Klebstoffbett eingelegt, gut angerieben und nach
kurzer Zeit nochmals nachgerieben oder mit der Linowalze angewalzt.

4.1.4 Sonstige Klebstoffe

Reaktionsharzklebstoffe bestehen aus chemisch reaktionsfahigen, organischen
Bindemitteln, anorganischen Fullstoffen und Additiven und sind Uberwiegend
zweikomponentige Systeme auf Basis Polyurethan- oder Epoxidharz. Sie binden durch
chemische Reaktion ab und haben deshalb eine begrenzte Topf- bzw. Verarbeitungszeit.
Die Aushéartegeschwindigkeit dieser Klebstoffe wird wesentlich durch die Temperaturen von
Klebstoff, Untergrund, Umgebung wund Belag beeinflusst. Zweikomponentige
Reaktionsharzklebstoffe erfordern eine genaue Einhaltung des vorgeschriebenen
Mischungsverhdltnisses und ein  sorgfaltiges  Anmischen.  Einkomponentige
Reaktionsharzklebstoffe binden durch eine chemische Reaktion mit vorhandenem Wasser
(Luftfeuchtigkeit) ab. Hier beeinflusst ebenso die Temperatur und insbesondere die
vorhandene Luftfeuchtigkeit deren Abbindung.
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2K-Dispersions-/Zementpulver-Klebstoffe bestehen aus einer flissigen Komponente auf
Basis von in Wasser dispergierten organischen Bindemitteln, einer Pulverkomponente auf
Basis von Gips und/oder Zement sowie Fullstoffen und Additiven. Zusétzlich zu der
physikalischen Trocknung wird ein wesentlicher Teil des im Klebstoff vorhandenen Wassers
durch eine Reaktion mit der Pulverkomponente chemisch gebunden. Durch diese
chemische Wasserbindung wird deutlich weniger Wasser an die Umgebung (Belag,
Unterboden) abgegeben und die Abbindung beschleunigt. Daher wird ein Einsatz auch auf
nicht oder schlecht saugfahigen Untergriinden méglich. Die chemische Reaktion beginnt
unmittelbar nach dem Mischen. Die Produkte weisen eine begrenzte Topf- bzw.
Verarbeitungszeit auf.

Trockenklebstoffe sind beidseitig selbstklebende Bahnen und Bander in Rollenform
unterschiedlicher Breite. Trockenklebstoffe ~werden vom Hersteller werkseitig
gebrauchsfertig hergestellt und bendtigen somit keine Ablufte-, Abbinde und Trockenzeiten.
Sie sind nach der fachgerechten Verlegung sofort belastbar. Ihr Einsatz fir Sockelleisten
und/oder Treppenstufen ist mit den Herstellern von Trockenklebstoffen und
Linoleumbodenbelagen abzustimmen (siehe auch FCIO-Merkblatt 12).

5 Verlegung von Linoleumbodenbelagen

5.1 Untergrund

Die ONORM B 2236 ,Bodenbelage und HolzfuBbséden®, die ONORM B 5236 ,Planung und
Ausfiihrung von Bodenbelags- und HolzfuRbodenarbeiten“, sowie das FCIO-Merkblatt 8
.Beurteilen und Vorbereiten von Untergrinden fur Bodenbelag- und Parkettarbeiten®
enthalten detaillierte Anweisungen und eine Beschreibung der notwendigen Prufungen.

Linoleumbodenbelage sind nach den Regeln des Fachs vollflachig auf den normgerechten,
d. h. gepriften und entsprechend vorbereiteten Untergrund zu kleben (sieche ONORM B
2236 und ONORM B 5236).

Auch die Wande missen bei Installation von Sockelleisten/Bahnen eine ausreichende
Trockenheit und Ebenheit aufweisen.

5.2 Lagerung und Akklimatisierung

Linoleumbodenbelage sind trocken zu lagern, Rollen stehend. Nach dem Auspacken der
Rollen in der Reihenfolge der Rollennummern erfolgt der Grobzuschnitt der Bahnen mit etwa
1 cm/Ifm bzw. max. 10 cm Uberlange pro Bahn. Danach sind die Bahnen — Nutzschicht nach
aul3en, lose aufgerollt und stehend, nicht ausgelegt — vor dem Kleben mind. 24 Std. an die
Klimabedingungen des Raumes anzupassen, in dem sie verlegt werden. Die
Raumtemperatur muss dabei mind. 18 °C, die relative Luftfeuchtigkeit 40 — 65 % betragen.

Linoleumbodenbelage in Platten/Planken sind nur auf einer ebenen Unterlage nach
Herstellerangaben in der Verpackung zu akklimatisieren.
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5.3 Verlegebedingungen

Folgende Werte fur Temperatur und Luftfeuchte missen eingehalten werden:
relative Luftfeuchte zwischen 40 — 65 %

Raumtemperatur mind. 18 °C

Temperatur der verwendeten Materialien, z.B. Belag, Klebstoff mind. 18 °C
Bodentemperatur mind. 15 °C, bei beheizten Konstruktionen im Betrieb 18 — 22 °C

Auf Grund der notwendigen Akklimatisierung, der Abbinde-/Trocknungs- und Reaktionszeit
der Verlegewerkstoffe sind die angegebenen raumklimatischen Bedingungen 3 Tage vor
Beginn der Vorarbeiten, wéhrend und bis zu 7 Tagen nach Fertigstellung der
Bodenbelagsarbeiten einzuhalten. Bis zur vollstandigen Abbindung des Klebstoffes ist die
verlegte Flache vor Sonneneinstrahlung oder Warmeeinwirkung zu schitzen. Die
Gewabhrleistung dieser unbedingt notwendigen MalRnahmen obliegt dem Auftraggeber, ggf.
nach Hinweis oder der Anmeldung von Bedenken durch den Auftragnehmer fur
Bodenbelagsarbeiten.

Ausgelegte Bahnen mussen sofort vollflachig geklebt werden. Dichte, nicht saugfahige
Untergrinde, z.B. Gussasphalt, abgesperrte Estriche, missen bei Verwendung von
Dispersionsklebstoffen in einer Schichtdicke von mindestens 2.5 mm gespachtelt werden.
Bei saugenden Untergriinden ist eine mittlere Schichtdicke von 2 mm erforderlich.

5.4 Verlegen

5.4.1 Verlegen von Linoleum-Bodenbelagen in Bahnen

Grundsatzlich ist zu beachten, dass Linoleumbelage keinesfalls geknickt werden dirfen, da
sie sonst brechen. Beim Zuriickschlagen von Bahnen, z.B. vor der Klebung, ist daher immer
ein mdglichst grofRer Radius im Umschlagsbereich einzuhalten.

5411 Schneiden der Linoleumbahnen

Beim Zu- und Einschneiden sind mogliche materialspezifische MalRdnderungen des
Belages zu bericksichtigen, vor allem im Nahtbereich und im Bereich von Hygienesockel.

Linoleumbodenbeldge schrumpfen in der Lange und wachsen in der Breite wéhrend der
Klebung, insbesondere mit dispersionsbasierten Klebstoffen.

5.4.1.2 Schneiden der Kopfenden

Bei Kopfenden missen LaAngendnderungen an aufgehenden Bauteilen verhindert werden,
wenn dicht angeschnitten werden soll. Dazu wird bei Bahnenlangen tber 6 m die Bahn bis
auf eine Restlange von ca. 1,5 m geklebt. Wenn der Klebstoff eine ausreichende
Anfangsfestigkeit erreicht hat und die Bahn arretiert ist, wird auch das noch lose,
unverklebte Ende der Bahn geklebt und nach dem Einlegen in das Klebstoffbett eingepasst.

Wenn bei Kurzbahnen und Kopfenden langer Bahnen nicht dicht angeschlossen werden

muss, werden nach dem Grobzuschnitt die Linoleumbahnen etwas Uber die Raumhalfte
zurtckgeschlagen. Dann wird der Dispersionsklebstoff aufgetragen und die Bahn in das
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Klebstoffbett eingelegt und angerieben. Danach erfolgt der saubere Anschnitt an den
Kopfenden. Im Anschluss daran wird die zweite Raumhélfte so, wie vorbeschrieben geklebt.

Kopfnahte werden erst nach dem Einlegen in das Klebstoffbett passend geschnitten.

54.1.3 Kantenschnitt

Beide Bahnenkanten sind zu beschneiden. Die erste Bahnenkante (immer die gleiche Seite
der Bahnen) ist mindestens 1,5 — 2 cm zu beschneiden, auch wenn spater mit Schmelzdraht
verfugt wird. Danach muss die Belagskante vollstandig und glatt auf dem Untergrund
aufliegen. Andernfalls ist ein zusatzlicher Kantenbeschnitt erforderlich. Der erste
Kantenschnitt erfolgt grundséatzlich vor dem Klebstoffauftrag, z.B. mit einem geeigneten
Linoleum-Kantenschneider. Das Schneiden der zweiten Bahnenkante (Nahtschnitt) erfolgt
nach dem Einlegen des Belages in das Klebstoffbett (siehe Ziffer 5.4.1.4).

Bild 1 Kantenschnitt

5414 Kleben

Bahnenhaélften, die an angrenzende Bauteile, z.B. Turschwellen und -zargen, dicht passend
anzuschneiden sind, sind gemalR den Angaben im ersten Absatz des Kapitels 5.4.1.2. zu
kleben. Nach Auftrag des Klebstoffs (in der Regel mit Zahnung TKB/B1 bzw. nach Angabe
des Herstellers) werden die Bahnen sofort spannungsfrei in das nasse Klebstoffbett
eingeschoben. Kopfenden sind dabei einzuwalken (gegengebogen). Es ist nur so viel
Flache mit Klebstoff vorzulegen, wie innerhalb der offenen Zeit des Klebstoffes eingelegt
und angerieben werden kann. Die Belagsriickseite muss beim Einlegen vollflachig in
riefenform mit Klebstoff benetzt sein. Zahnleisten rechtzeitig austauschen. Die Benetzung
ist wahrend der Verlegearbeiten standig zu kontrollieren.

Beim Schneiden der zweiten Bahnenkante wird die oben liegende Bahn mit dem Anreil3er
entlang der untenliegenden und beschnittenen Bahn angeritzt und dann mit der Hakenklinge
unterschnitten. Der Anreil3er muss so beschaffen sein, dass durch den Anschlag der
Klebstoff nicht weggeschoben wird. Um Nahtstauchungen (Spitznéhte) zu vermeiden, sind
die Belagskanten, bei einer spateren Verfugung, auf 0,5 mm Fuge zu schneiden. Der
Nahtschnitt erfolgt leicht schrédg von oben nach unten (Unterschnitt), so dass die Fuge im
unteren Bereich etwas breiter ist. Der Nahtbereich ist nach dem Nahtschnitt mit einem
Nahtroller oder Anreibehammer zusatzlich nachzureiben. Wird keine spatere Verfugung
verlangt, so werden die Bahnen ohne Fuge geschnitten, die Bahnen stumpf gestol3en,
jedoch nicht press verlegt.
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Die offene Zeit (Einlegezeit) des Klebstoffes ist zu beachten. Wird sie Gberschritten, kann
es zu einer unzureichenden Benetzung des Belagsrickens kommen. Es darf keine Luft
eingeschlossen werden. Um eine vollflachige, riefenformige Benetzung zu erreichen, ist der
Belag sofort nach dem Einlegen zunachst vollflachig anzureiben und anschliel3end
anzuwalzen. Das Anreiben/Walzen ist so durchzufuhren, dass zuerst in der Breite und
danach in der Lange gearbeitet wird, um eingeschlossene Luft auf dem kirzesten Weg zu
entfernen. Danach ist die Flache z.B. mit einem Hammerstiel abzufahren, um eventuelle
Hohlstellen (= Lufteinschliisse) ausfindig zu machen und zu beseitigen.
Hangebuchtbereiche, Kopfenden und hohl liegende Stellen sind wiederholt nach ca. 10 —
15 Minuten anzureiben, gegebenenfalls zu beschweren. Zum Anreiben wird ein Anreibebrett
aus Kork oder teppichummanteltem Holz, zum Anwalzen eine mehrgliedrige Walze mit
einem Gewicht von mindestens 65 kg und einer Breite von ca. 40 cm empfohlen.

Diese Arbeitsweise gilt in allen Einzelheiten auch dann, wenn eine Fugenabdichtung
vorgesehen ist.

Hangebuchten:

Unter Hangebuchten versteht man Stellen in der Bahn, die in gesamter Breite unter
Wolbungsspannung stehen und deshalb zu Hohllagen neigen. Hangebuchten entstehen
durch das schlaufenformige Aufhdngen der Bahnen beim Reifungsprozess in der
Trockenkammer. Sie befinden sich i. d. R. in etwa der Mitte einer vollen Bodenbelagsrolle
und kénnen je nach Belagsdicke und Temperatur unterschiedlich ausgepragt sein (spezielle
Herstellerangaben zur Klebung dieses Bereiches beachten).

5.4.2 Verlegen von Linoleumbodenbelagen in Platten/Planken (Elemente)

Linoleumbelage in Platten/Planken werden mit Jute- oder Polyestervliesgeweberiicken
gefertigt. Dieses ist bei der Auswahl des Klebstoffes und der Klebstoffauftragsmenge
(Zahnleiste) zu beachten.

Bei Platten erfolgt eine Verlegung mit Kreuzfugen in wechselnder Laufrichtung
(Schachbrett). Planken werden in der Regel im wilden Verband verlegt. Aus optischen
Grunden ist darauf zu achten, dass ein Versatz von mindestens 20 — 25 cm erfolgt. Bei der
Verlegung von Elementen ist mit einem Schnurschlag eine Parallele zur Hauptfront des
Raumes und der Startpunkt fir das Verlegen der ersten Fliesenreihe so anzulegen, dass im
Randbereich eine Grol3e der Randfliesen von 10 cm nicht unterschritten wird. Fir die
Markierung mit der Schlagschnur ist nur weil3e Kreide zu verwenden.

5.4.3 Kleben von Wandabschliissen

Fur vorgefertigte Hohlkehlleisten und Stellsockel werden vom Bodenbelagshersteller oder
nach Herstellerfreigabe zugelassenen Trockenklebstoffe und dispersionsbasierte
Kontaktklebstoffe empfohlen; fur vor Ort hergestellte Hohlkehleisten sowie flr
Wandhochzlge sind ausschlie3lich dispersionsbasierte Kontaktklebstoffe empfohlen

Bei der Verwendung von Kontaktklebstoffen missen die zu klebenden Teile passgenau
eingelegt werden, da eine nachtragliche Korrektur nicht mdoglich ist. Sie miussen
anschlieBend sofort sehr kréaftig und vollflachig angedriickt, angewalzt sowie angeklopft
werden.
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5.5 Nahtabdichtung

5.5.1 Thermische Verfugung

Eine Verfugung von Linoleumbodenbeldgen ist im Objektbereich und insbesondere in
Hygienebereichen empfehlenswert. Bei Raumen mit intensiver Nassreinigung ist eine
Nahtabdichtung immer vorzunehmen.

Die thermische Verfugung darf erst nach vollstandigem Abbinden des Klebstoffs ausgefihrt
werden, in der Regel frihestens nach 24 Stunden, besser erst nach 2 bis 3 Tagen
(Herstellerhinweise beachten). Die Fugen werden mit der Fugenfrdse oder mit dem
Spezialfugenzieher aufgefrast oder ausgehobelt. Bei Belagen mit 2,0 und 2,5 mm Dicke bis
zur Jute, bei 3,2 und 4,0 mm maximal 2,5 mm tief. Die Fuge ist sorgfaltig zu reinigen
(aussaugen). Der Schmelzdraht lasst sich mit einem Schweil3automaten (der Draht muss
den Schweilautomaten spannungsfrei durchlaufen) oder mit einem Handschweil3gerat mit
aufgesteckter Schnellschweil3dise (mit 5 mm Schmelzdrahtdurchlass) verarbeiten. Um eine
Beeintrachtigung der Belagsoberflache zu vermeiden, ist eine SchweiRdlise mit schmalem
Luftaustritt zu verwenden. Ein Uber- oder Unterschreiten der angegebenen
Verarbeitungstemperatur ist unbedingt zu vermeiden. Die Arbeitsgeschwindigkeit ist so zu
bemessen, dass der geschmolzene Draht, unter leichtem Druck, satt in die Frasnut einlauft
(ca. 2,5 —3,0 Ifm/min.) und diese vollstandig fillt. Der Uberstand wird in zwei Arbeitsgangen
wie folgt abgestolien:

Der erste Absto3vorgang erfolgt bei noch nicht erkalteter Fuge mit dem Mozart-
Abstomesser mit integriertem Schweif3nahtschlitten.

Der zweite Arbeitsvorgang erfolgt erst bei erkalteter Fuge biindig an der Belagsoberflache
ebenfalls mit dem Mozart-Abstoldmesser.

Das Mozart-Abstol3messer ist so konstruiert, dass das Abstol3en des Uberschissigen
Schmelzdrahtes nur auf den Fugenbereich beschrankt ist. Dadurch lassen sich
Oberflachenverletzungen des Bodenbelages reduzieren bzw. ganz vermeiden.

5.5.2 Verfugung mit 2-Komponenten-Fugenmassen

Spezielle Anforderungen an die Nahtabdichtung, z.B. im Labor- oder Sportstattenbereich,
werden mit zweikomponentigen Fugenmassen (z.B. Polyurethan) erfillt. Die
diesbezuglichen Empfehlungen der Bodenbelagshersteller sind zu beachten.

5.6 Besondere Belagskonstruktionen

Bei der Verlegung von Linoleumbodenbelagen auf Korkment, bei Verbundbeldgen mit
Korkment oder Schaumriicken, und bei ableitfahigen Linoleumbodenbelagen, sind die
speziellen Verlegeanweisungen der Bodenbelagshersteller und Verlegewerkstoffhersteller
zu beachten.
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5.7 Reinigung und Pflege

Der AN hat spatestens bei der Ubergabe dem AG eine Reinigungs- und Pflegeanleitung
nachweislich zu tibergeben, ausgenommen bei Beistellung des Bodenlegers durch den AG.
(siehe ONORM B 2236 Bodenbelage und HolzfuRboden)

Reinigungs- und Pflegemittel sind im System einzusetzen und durfen die
Bodenbelagseigenschaften nicht nachteilig verandern.
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§) Relevante Normen und Merkblatter

6.1 Allgemeines, Vorbemerkungen

Das vorliegende Verzeichnis an Normen und Merkblattern stellt kein umfassendes
Verzeichnis aller fur die einzelnen Punkte relevanten verfligbaren Normen dar, sondern
beinhaltet nur jene Dokumente, welche fir den jeweiligen Titel und Anwendungsbereich der
Richtlinie relevant sind. Aufgrund der standigen Entwicklung sowohl bei den Produkten wie
auch im Bereich der Normung kann dieses Verzeichnis nie ,tagesaktuell” sein, sondern
entspricht dem Stand des Ausgabedatums. Normen und Merkblatter sind daher ohne
Ausgabedatum angefuhrt und immer in der jeweils aktuellen Version anzuwenden.

6.2 Arbeitsschutz und Verbraucherschutz

Leitfaden gefahrliche Arbeitsstoffe
Ausgabe: Februar 2016 (4. Auflage)
Allgemeine Unfallversicherungsanstalt (AUVA), Wien

TRGS 430

Isocyanate - Gefahrdungsbeurteilung und Schutzmaflinahmen
Ausgabe: Marz 2009

Zuletzt geandert und erganzt: GMBI Nr. 18/19 (04.05.2009)
Ausschuss fur Gefahrstoffe (AGS).

TRGS 519 -

Asbest: - Abbruch-, Sanierungs- oder In-standhaltungsarbeiten
Ausgabe: Janner 2014

Zuletzt geandert und erganzt: GMBI Nr. 40 (17.10.2019)
Ausschuss fur Gefahrstoffe (AGS).

TRGS 559 -

Quarzhaltiger Staub

Ausgabe: April 2020

Zuletzt gedndert und erganzt: GMBI Nr. 19 (05.06.2020)
Ausschuss fur Gefahrstoffe (AGS).

TRGS 610 -

Ersatzstoffe und Ersatzverfahren fiir stark [6semittelhaltige Vorstriche und Klebstoffe fir den
Bodenbereich

Ausgabe: Janner 2011

Ausschuss fur Gefahrstoffe (AGS).

TRGS 900

Arbeitsplatzgrenzwerte

Ausgabe: Januar 2006

BArBI Heft 1/2006, S. 41-55

Zuletzt geandert und erganzt: GMBI 2020 Nr.42 (27.10.2020)
Ausschuss fur Gefahrstoffe (AGS)
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TRGS 907

Verzeichnis sensibilisierender Stoffe und von Tatigkeiten mit sensibilisierenden Stoffen
Ausgabe: November 2011

Ausschuss flr Gefahrstoffe (AGS)

GISCODE fur Verlegewerkstoffe
aktuelle Fassung (http://www.bgbau.de/gisbau/giscodes)
Gefahrstoff Informationssystem der Berufsgenossenschaften der Bauindustrie; Frankfurt

EMICODE fur Verlegewerkstoffe
aktuelle Fassung (http://www.emicode.com/de/)
Gemeinschaft Emissionskontrollierte Verlegewerkstoffe e.V. (GEV)

6.3 Normen fur Untergrinde und Verlegewerkstoffe

ONORM B 2232
Estricharbeiten - Werkvertragsnorm

ONORM B 3732
Planung und Ausfihrung von Estricharbeiten

ONORM EN 923
Klebstoffe; Benennungen und Definitionen

ONORM EN ISO 22636
Klebstoffe; Klebstoffe fir Bodenbelage, Anforderungen an das mechanische und elektrische
Verhalten

6.4 Normen flir Bodenbelage

ONORM EN 686
Elastische Bodenbelage; Spezifikation fur Linoleum mit und ohne Muster mit Schaumrticken

ONORM EN 687
Elastische Bodenbeldge; Spezifikation fir Linoleum mit und ohne Muster mit
Korkmentricken

ONORM EN 688
Elastische Bodenbelage; Spezifikation fur Korklinoleum

ONORM EN 12466
Elastische Bodenbelége - Begriffe

ONORM EN 14041

Elastische, textile, Laminat- und modulare mehrschichtige Bodenbeldge - Wesentliche
Merkmale (CE-Kennzeichnung)
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ONORM EN ISO 24011
Elastische Bodenbelage; Spezifikation fur Linoleum mit und ohne Muster

6.5 Normen fur Verlegearbeiten

ONORM B 2236
Bodenbelage und HolzfuRbdden — Werkvertragsnorm

ONORM B 5236
Planung und Ausfiihrung von Bodenbelags- und Holzful3Bbodenarbeiten
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6.6 Technische Merkblatter des FCIO

Merkblatt-Nr.

Beschreibung

FCIO-Merkblatt 1

Kleben von Parkettboden

FCIO-Merkblatt 2

Kleben von Laminatbdéden — wird nicht mehr aktualisiert

FCIO-Merkblatt 3

Kleben von Elastomer-Bodenbelagen

FCIO-Merkblatt 4

Kleben von Linoleum-Bodenbelagen

FCIO-Merkblatt 5

Kleben von Kork-Bodenbelagen

FCIO-Merkblatt 6

Spachtelzahnungen fir Bodenbelag-, Parkett- und
Fliesenarbeiten

FCIO-Merkblatt 7

Kleben von PVC-Bodenbelagen

FCIO-Merkblatt 8

Beurteilen und Vorbereiten von Untergriinden fir Bodenbelag-
und Parkettarbeiten

FCIO-Merkblatt 9

Technische Beschreibung und  Verarbeitung  von
Bodenspachtelmassen

FCIO-Merkblatt 10

Bodenbelags- und Parkettarbeiten auf Fertigteilestrichen —
Holzwerkstoff- und Gipsfaserplatten

FCIO-Merkblatt 11

Verlegen von lose verlegbaren bzw. wiederaufnehmbaren
Teppichfliesen — wird nicht mehr aktualisiert!

FCIO-Merkblatt 12

Kleben von Bodenbeldgen mit Trockenklebstoffen

FCIO-Merkblatt 13

Kleben von textilen-Bodenbeldgen

FCIO-Merkblatt 14

Schnellzementestriche und Zementestriche mit
Estrichzusatzmitteln

FCIO-Merkblatt 15

Verlegen von Design- und Multilayer-Bodenbelagen

FCIO-Merkblatt 16

Anerkannte Regeln der Technik bei der CM-Messung

FCIO-Merkblatt 17

Auswirkungen des Raumklimas auf Bodenbeldge und
Verlegewerkstoffe wahrend der Verlegung und der Nutzung
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FCIO-Merkblatt 18

KRL-Methode- Messung und Beurteilung der Feuchte von
mineralischen Estrichen

FCIO-Merkblatt 19

Derzeit nicht Uberarbeitet

FCIO-Merkblatt 20

Ubliche Sonderausfiihrungen und Sonderkonstruktionen bei
FuRbdden

6.7 Sonstige Normen und Merkblatter

ONORM DIN 18202

Toleranzen im Hochbau — Bauwerke

ONORM A 2050

Vergabe von Auftradgen Uber Leistungen - Ausschreibung, Angebot, Zuschlag —

Verfahrensnorm

ONORM B 2110

Allgemeine Vertragsbestimmungen fur Bauleistungen — Werkvertragsnorm

ONORM B 2111

Umrechnung veranderlicher Preise von Bauleistungen — Werkvertragsnorm

ONORM B 2118

Allgemeine Vertragsbestimmungen fur Bauleistungen unter Anwendung des
Partnerschaftsmodells, insbesondere bei Grol3projekten — Werkvertragsnorm
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Alle verfgbaren Merkblatter des Fachverbands der chemischen
Industrie Osterreich (FCIO) finden Sie in der jeweils aktuell giltigen
Fassung unter:

https://www.fcio.at/branchen/bauchemie/

Die Hinweise und Angaben in diesem Merkblatt entsprechen bestem Wissen der Herausgeber nach
derzeitigem Stand der Technik. Sie dienen als Information und als unverbindliche Richtlinie.
Gewabhrleistungsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Im Zweifelsfall sind entsprechende
Probeverlegungen durchzufiihren. Die Empfehlungen der Belag- und Verlegewerkstoffhersteller sind

vorrangig zu beachten.



